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1. MUTALAA DEGERLENDIRMESI

Uygun gériis bildiren kuruluslar

Icisleri Bakanhig Strateji Gelistirme Baskanligi

TSE Maden Ihtisas Kurulu

Ulastirma Denizcilik ve Haberlesme Bakanhgi Karayolu Duzenleme Gn. Md.1ugu
T.C. Galisma ve Sosyal Glvenlik Bakanhgi IS Saghg: ve Guvenligi Gn.Md.lagu
T.C. Gumrik ve Ticaret Bakanhg: Tuketicinin Korunmasi ve Piyasa Gézetimi Gn.Md.lugu

Yazima iligkin goriis bildiren kuruluslar

TSE Gevre lhtisas Kurulu

TSE Saglik Ihtisas Kurulu

TSE Elektrik Ihtisas Kurulu

TSE Kimya Ihtisas Kurulu

TSE Makine Intisas Kurulu

TSE Hizmet Standardlan lhtisas Kurulu

TEKNOTEKS Ayakkabi ve Tekstil Kalite Kontrol Laboratuvart

Goriig bildiren kuruluglar

TSE Kimya Laboratuvari Midarlagi

Standard tasarisinin isminin revize edilen ile ayni
olmasi icin “Ayak giyecekleri — Kiglik bot (askeri
amach)” olarak duizenlenmesi isteniyor.

Standardin daha genis bir tiketiciye hitap etmesi
icin kapsami genisletilmistir.

Kapsam ve Konu maddelerinin ayri ayri verilmesi
Oneriliyor.

Gerek goruimedi

Tariflerin ve $ekil-1'in eski standard ile ayni sekilde
verilmesi isteniyor.

Gerek gorilmedi. Diger tarifler icin “TS EN 1SO
19952 -~ Ayak giyecekleri — S6zlik” standardina
atif yapiimistir.

M.4.2.1.3.Taban uretim sekli icin ya diger tretim
tekniklerinin de kapsanmasi veya kapsama sadece
tabani bu tip dretilmis botlarin standard kapsaminda
oldugunun yazilmas! éneriliyor.

Dider uretim teknikleri de kapsanacak sekilde
dizenleme yapild.

Cizelge-1'de “Sirgall vidala” ve dolap boyall” tariflerinin
TS 19852’de bulunmadigi bildiriliyor.

TS 225'e atif yapildi.

Cizelge-1, Cizelge-2 ve Cizelge-3'te Krom (VI) icerigi
ve Azo boyar madde igin yazilan “bulunmamall” istegi
igin; “sayisal kriterler veriimediginden taraflarca nasil
degerlendirilecegi anlagilamamaktadir”

Krom degeri verildi azo boyalar icin atif yapilan
deney yonteminde agiklamalarn vardir.

TC Ekonomi Bakanhgi ITKIB Genel Sekretereligi

Taban asinma mukavemeti testinin TS 11007 ile degil
TS EN 12770 ile yapiimasi éneriliyor.

Gerekli dizenleme yapiidi.

Taban sertlik tayininin TS 1SO 48’e gére dedil TS EN
ISO 868'e gor yapiimasi 6neriliyor.

Gerekli duzenleme yapiidt.

Saya yiz kisminda deri kalinhiginin en az 1,8 mm

Agir _sartlarda  kullanilan  bot  oldugu icin
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olarak verilmesi oneriliyor.

uyulmadi.

Deri surtmeye karsi renk hashigi deneyinde g¢evrim
sayisinin  verilmesi isteniyor ve strtme ayaginin
agirhginin 500 g olarak uygulanmasi 6neriliyor.

50 cevrim eklendi. Agirlik, TS EN 1ISO 11640
standardinda 1000 g belirtilmistir.

halen gegerli MSB sartnamesi ile birebir ayni oldugu
belirtiimistir.

| Deri esneme deneyi icin TS EN ISO 5402-1 | Uyuldu.
standardina atif yaptimasi éneriliyor.
Antistatiklik ozelliginin yas ve kuru olarak veriimesi | Verildi.
| isteniyor.
_VANEDA Ayakkabi San. ve Tic.A.3.
Standardda yer alan su gegirmez astar malzemesinin | Standard  oncelikie  MSB g1 ihtiyacini

karsilamak amactyla hazirlanmig oldugundan
sartname ile paralelik arz etmesi normaidir.
Firmanin farkh bir  malzeme onerisi
bulunmamaktadir.

Standardda yazili olan taban malzeme cesitlerinin
ulusal bir standardda yer almamasi gerektigi
belirtilerek, malzeme cinsi yaziimadan sadece teknik
dzelliklerinin verilmesi isteniyor.

Malzeme cinsinin belittiimesi tretici ve kullanic
agisindan faydah olacagi dustintimektedir.

Bu standardin "kaynak bantli-su gegirmez gorap astar”
teknolojisiyle Gretim yapan firmalari isaretledigi ve
tekele yol agacag bildiriimektedir.

Bilinen teknolojiler standarda yansitiimistir.
Oneriler olursa dikkate alinacaktir.

_DRYTEKS Teknik Tekstil San. ve TicA $.

Bu standardin “kaynak bantli-su gegirmez ¢orap astar’
teknolojisiyle Uretim yapan 4-5 firmay! kapsadigl, su
gecirmezligi ¢orap astarla degil faminasyon vb farkh
yontemlerie saglayan firmalarn kapsamadigt
bildiriimekiedir.

Laminasyon yontemiyle Gretilmis botlar Simf 1
kapsamina girmektedir.

Taban uretim yontemi olarak enjeksiyon kaliplama
yéntemi ile beraber yapistirma taban yoénteminin de
standarda dahil edilmesi isteniyor.

Diizenleme yapildi.

Botun su icerisinde yurime testinin standarddan
¢tkariimasi isteniyor.

Bu deney, komple botun degerlendiriimesi igin
gerekli goriimektedir. Yerine herhangi bir deney
onerilmemistir.

bildiriimektedir. Gelecekteki teknolojik gelismeleri
karsilayabilir sekilde olmast oneriliyor.

-PFI Ortadogu
M4.11deki saya malzemesi siniflandinimasina Standardlar periyodik goézden gegirmeye tabi
metal, elastomer, vb malzemelerin bulunmadigi | tutuimaktadir. Olabilecek teknolojik gelismeler

ileride dikkate alinacaktir.

Madde 4.1.2'deki taban malzemesi sinifiandirmasina
PU ara taban-kauguk dig tabanin da eklenmesi
isteniyor.

Bu taban da standarda dahil edilmistir.

Madde 4.1.3'teki astar malzemesi siniflandirimasina
deri astarin ekienmesi ve gelecekteki teknolojik
gelismeleri kargtlayabilir sekilde olmasi oneriliyor.

Deri astar eklenmistir.

Taban malzemesi cinsine gore sinflandirma Siniflandirma kullaniclya  kolayllk  olmasi
yaptimamas: éneriliyor. acisindan yapiimaktadir.

Madde 4.2.1.3'teki taban uretim sistemine osneklik | Madde 4.2.1.3 yeniden duzenlendi.

veriimesi isteniyor.

M 42 14te metal maizemelerin paslanmazhidi istegi Paslanmaziik deneyi dahil edilmistir.

icin deneyi bulunmadig belirtiliyor.

M.4.2.2.1'de deri cinsinin belirtimemesi isteniyor. Kalitenin bir gostergesi oldugundan uygun

gordimedt.

M422 1de istenilen saya yiuz ve burun kismi
derilerinin kahnliklannin  farkli  olmasinin stkinti
yaratacag: belirtiimektedir.

Asgari degerler olarak veriimistir. Degerlere
uygun olmak kaydiyla ayni kalinlikta da olabilir.

buhari gecirgenliginin i
oldugu gibi en az 0,8

Cizelge-1'de derinin su
glvenlik _ayakkabilarinda

Acik alan ve uzun kullanim streleri dikkate
alinarak ve edinilen tecribeler  sonucu
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mg/cm” h olarak verilmesi Sneriliyor.

belirlenmis bir dederdir. Uyuimadt.

Gizelge-2'de saya kumasinin @ PU  kaplamali
poliamidden olarak sinirtandirimamasi isteniyor.

Agiklayici not eklendi.

Bu standardin “su gegirmez gorap astar’ teknolojisini
kapsadi§l, su gegirmezligi corap astarla degil
faminasyon vb farkh yontemierle saglandig: teknolojiyi
kapsamadig! bildirilmektedir.

Laminasyon yontemiyle wretilmis botiar Sinif 1
kapsamina girmektedir.

Gizelge-3 Tur-3 igin saya burun kismi astar kumast ile
ilgili istekierin celigkili oldugu belirtiliyor.

Dazenleme yapilmistir.

Bot saya ve taban malzemelerine bagl
siniflandirmanin ayakkabi sektériinan Griin gesitliligi
konusunda dinamizmine engel olacag bu nedenle
siniflandirmanin = ve  6zeliiklerin  uygun  olmadii
bildirilmektedir.

Standardin amaci agir sartlara dayanikh olmasi
bekienen belirli bazi bot tiplerini tanimlamak ve
asgari  ozelliklerini ortaya koymaktir. Bu
standardda yazilanlardan farkh tipte ve farkl
malzeme ile tretilen botlar zaten bu standardin
kapsami disindadir ve ureticilerin istedigi botu
Gretmesine engel teskil etmemektedir.

Botun taban ozellikleri verilicken sertlik ve yogunluk
Szelliklerinin verilmemesi bu ézellikleri treticinin kendi
formulasyonu ile ayarlamasi éneriliyor.

Sertlik ve yogunluk taban malzemeleri icin ana
ozellikler ve kalitesini belirleyici 6zelliklerdir.
Ayrica bu ozellikler reticiye formulasyonlarinda
1stk tutmakta olup genis toleransiarla verilmistir.

Gizelge-4’tin dipnotunda sertlik testinin 20°C+2°C'ta
degil 23°C+2°C'ta yapilmasi gerektigi séyleniyor.

Duzenleme yapildi.

Taban esnetme deneyinin taban astari vb malzemeler
¢ikanidiktan sonra yapimasi hususunun, taban
uzerinde aseton/etanol vb ile yapilacak temizlemenin

Test, komple bitmis ayakkabinin degil sadece
tabanin esneme testidir. Degisiklik yaptid;

taban  malzemesini etkileyeceginden cikariimasi .
isteniyor.
Mostrada asinmaya dayanikhlik isteginin yaziimasi | Uyuldu. Asinmaya dayaniklilik istegi eklendi.
Oneriliyor.

Taban desteginin sertliginin 40-60 HRC olarak degil
5045 HRC olarak veriimesi isteniyor.

Bu konuda ureticileri kisitamamak, ayakkabi
sektdrine esneklik tammak igin genis bir aralik
verilmistir.

Kayma degerinin SRC olarak verilmesi isteniyor.

Uyuldu. Kaucuk tabanlar igcin SRC olarak verildi.

Taban asinma mukavemeti testinin TS 11007 ile degil
TS EN 12770 ile yapiimast éneriliyor.

Gerekli diizenleme yapiidi.

Taban yirttima mukavemetinin TS 4698 1SO 34-1 ile
degil TS EN 12771 ile yapilmasi 6neriliyor.

Gerekli diizenleme yapiidi.

M.5.3.30 ve M.5.3.31'de testin plakadan degil tabanin
kendisinden yapilmas: éneriliyor.

Gerekli diizenleme yapildi.

Taban sertlik tayininin TS ISO 48’e gére degil TS EN
ISO 868'e gér yapilmasi 6neriliyor.

Gerekli diizenleme yaptidi.

M.5.3.38'de bot badi kopma mukavemetinin TS 3248'e
gore degil TS 5549-2’ye gére yapiimasi éneriliyor.

Gerekli duzenleme yapildi.

Botun su igerisinde yurime testinde eski standarddaki
‘gorap ve kagitta islaklik olmasi durumunda bot uygun
degil olarak degerlendirilir" ifadesinin "gorap ve emici
kagidin katlesindeki degisim en ¢ok 20 g olmaldir.”
Ifadesi ile gelistigi belittilerek ve standarttaki su
gecirmezlik  (su  igerisinde  yurime) testinin
standarddan ¢ikariimast isteniyor.

Degisiklik yapildi

tst 2946/Revizyon
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On s6z

Bu tasan, Turk Standardlan Enstitust Tekstil Ihtisas Kurulu'na badh TK34 Tekstil Teknik Komitesi'nce
TS 2946: 1992'nin revizyonu olarak hazirlanmistir.

- Bu standard tasansinin kabult ile TS 2946:1992 ve TS 9186:1991 iptal edilecektir.
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Ayak giyecekleri — Bot — Agir sartlarda kullanilan

0 Giris

Bu standardda askeri ve guvenlik hizmetleri gibi agir sarttarda kullanilan botlarin farkh sinif, tip ve turleri
verilerek hem kiglik hem de yazhk botlar icin 6zellikler belirtilmistir. Su gegirmez deri, su gegirmez kumas ve
astar kuilanilan botlar kis mevsiminde, normal deri, normal kumas kullanitan ve astarsiz olan botlar ise yaz
mevsiminde kullaniimak tzere tasanmlanmis botlardir.

1 Kapsam
Bu standard, agir sartfarda kullanilan botlann tarifini, siniflandirmasini, ézelliklerini, numune alma, muayene
ve deneyleri ile piyasaya arz seklini kapsar.

2 Atif yapilan standard ve/veya dokiimanlar

Bu standardda diger standard ve/veya dokimanlara atif yapiimaktadir. Bu atiflar metin icerisinde uygun
yerlerde belirtilmis ve asagida liste halinde verilmistir. * isaretli olanlar bu standardin basildigi tarihte Ingilizce
metin olarak yayimlanmis olan Turk Standardlandir.

TS No Tiirkce adi ingilizce adi
TS 225 Vidala Box-Calf and Rind-Box (Chrome
Tanned Upper Leather)
TS 251 Dokunmus kumaslar — Birim uzuniuk ve  |Determination of mass per unit length
birim alan kutlesinin tayini and mass per unit area of woven
fabrics
TS 257 EN 20811 Tekstil kumaslari — Su gegirmezlik tayini | Textiles fabrics — Determination -
hidrostatik basing deneyi Hydrostatic pressure test
TS 2008 EN 1SO 1421 |Lastik veya plastik kaph kumaglar- Rubber of plastics- Coated fabrics
Geriime dayaniminin ve kopma determination of tensile strength and
uzamasinin tayini elongation at break
TS 2827 1S0O 2781 Vulkanize kauguk — Yogunluk tayini Rubber, vulcanized; determination of
density
TS 3248 Pamuk/Naylon kolan Cotton/Nylon webbing
TS 4117 EN ISO 2589 |Deri — Fiziksel ve mekanik deneyler — Leather — Physical and mechanical
Kalinlik tayini tests — Determination of thickness
TS 4118-2 ENISO Deri — Fiziksel ve mekanik deneyler — Leather — Physical and mechanical
3377-2 Yirtiima yiki tayini — Boélam 2: Cift kenar |tests; Determination of tear load -
yirtigi Part 2: Double edge tear
TS 4125 EN I1SO 4047 {Deri — Toplam suifat kil ve suda Leather — Determination of sulphated
¢c6ziinmeyen silifat kala tayini total ash and sulphated water-
Insoluble ash
TS 4460 EN ISO 105- | Tekstil — Renk hashgi deneyleri — Bélum Textiles — Tests for colour fastness —
B04 B04: Yapay hava sartlarina karst renk Part B04: Colour fastness to artificial
hasligi: ksenon ark lambasi ile soldurma jweathering: Xenon arc fading lamp
deneyi test
TS 4739 Tekstil liflerinin taninmast metotlari Methods of identification of textile
fibers
TS 5553 Botlar — Numaralandirma Sistemi Shoes — Sizes-
TS EN 530* Koruyucu giyecek malzemelerinin aginma [Abrasion resistance of protective
dayanimi — Deney metotlari clothing material — Test methods
TS EN 12747 Ayakkabilar-i¢ tabanlar igin deney Footwear- Test methods for insoles-
metotiari-Asinma direnci Abrasion resistance
TS EN 12749 Ayakkabi - Yaglandirma kondisyonlamas |Footwear - Ageing conditioning
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TS No Tiirkge adi ingitizce adi
TS EN 12770 Ayakkabi - Dis taban igin deney Footwear - Test methods for outsoles-
yonternleri - Asinma dayanimi Abrasion resistance
TS EN 12771 Ayakkabi - Dig taban igin deney Footwear - Test methods for outsoles-

yontemieri - Yirtilma dayanimi

Tear strength

TS EN 14362-1*

Tekstil - Azo boyar maddelerden olugan
aromatik aminler icin tayin metotlari —
Bolum 1:Ekstraksiyon gerekmeksizin elde
edilebilen kullaniimis belirli azo boyar
maddelerin tespiti

Textiles - Methods for determination of
certain aromatic amines derived from
azo colorants - Part 1: Detection of the
use of certain azo colorants accessible
with and without extracting the fibres

TS EN 14362-3

Tekstil - Azo boyar maddelerden taretilen
belirli aromatik aminlerin tayini igin
yéntemler - Bélim 3: 4-aminoazobenzen
acifa gikarabilen belirli azo boyar
maddelerin kullaniminin tespiti

Textiles - Methods for determination of
certain aromatic amines derived from
azo colorants - Part 3: Detection of the
use of certain azo colorants, which may
release 4-aminoazobenzene

TS EN 31092

Tekstil - Fizyolojik 6zelliklerin tayini -
Kararl sartlarda 1sil direncin ve su
buharina karst direncin éiglimesi (buguya
karsi korunmus kizgin plaka deneyi)

Textiles- determination of physioclogical
properties, measurement of thermal
and water-vapour resistance under
steady-state conditions (sweating
quarded-hotplate test)

TS EN ISO 105-C06

Tekstil - Renk hashigl deneyleri - Bolim
C06: Evsel yikamaya ve ticari
muiesseselerde yilkamaya karsi renk
hashgi

Test for colour fastness - Part C06G:
Colour fastness to domestic and
commercial laundering

TS EN ISO 105-X12

Tekstil - Renk hashg: deneyleri - B6lum
X12: Sturtmeye karsi renk haslhigt tayini

Textiles - Tests for colour fastness -
Part X12: Colour fastness to rubbing

TS ENISO 2062

Tekstil - Paketlerden alinan iplikler - Tek
ipligin kopma mukavemetinin ve kopma
uzamasinin tayini

Textiles - Yarns from packages -
Determination of single-end breaking
force and elongation at break using
constant rate of extension (CRE) tester

TS EN ISO 3071

Tekstit - Sulu 6zutte pH tayini

Textiles - Determination of pH of
aqueous extract

TS EN ISO 3376

Deri - Fiziksel ve mekanik deneyler -
Cekme mukavemeti ve uzama yuzdesinin
tayini

Leather - Physical and mechanical tests
- Determination of tensile strength and
percentage extension

TS ENISO 3759

Tekstil - Boyut degismesinin tayini
deneyleri igin kumas deney numunesi
parcalar ve giysilerin hazirlanmasi,
isaretlenmesi ve odlgtimesi

Textiles - Preparation, marking and
measuring of fabric specimens and
garments in tests for determination of
dimensional change

TS EN I1SO 4045

Deri - Kimyasal deneyler - pH tayini

Leather - Chemical tests -
Determination of pH

TS EN 1SO 4048

Deri - Kimyasal deneyler - Diklorometanda
¢ozlinen madde ve serbest yag asidi
muhtevasinin tayini

Leather - Chemical tests -
Determination of matter soluble in
dichloromethane and free fatty acid
content

TS EN ISO 4920

Tekstil- Kumaglar- Yuzey tslanmasina
kars! direncin tayini (puskirtme deneyi)

Textile fabrics - Determination of
resistance to surface wetting (spray
test)

TS EN ISO 5077

Tekstil - Yikama ve kurutmadan sonra
boyut dedismesinin tayini

Textiles - Determination of dimensional
change in washing and drying

TS EN ISO 5402-1

Deri - Bikilme dayaniminin tayini -
Fieksometre metodu

Leather - Determination of flex
resistance - Part 1: Flexometer method

TS EN ISO 6330

Tekstil - Tekstil deneyleri icin - Ev tipi
camasir makinesi ile yikama ve kurutma
islemleri

Textiles - Domestic washing and drying
procedures for textile testing
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TS No

' Tirkge adi

ingilizce adi

TS EN I1SO 6508-1

. |[Metalik malzemeler - Rockwell sertlik
deneyi - Bolium 1: Deney metodu (A, B, C,

D, E F, G, H, K N, T skalalan)

Metallic materials - Rockwell hardness
test - Part 1: Test method (scales A, B,
Cl D) E1 Fl Gl HI Kl Nl T)

TS EN iSO 11640

Deri - Renk hashgi deneyleri - lieri geri
strtme gevrimlerine karst renk hasitgi

‘ILeather - Tests for colour fastness -

Colour fastness to cycles of to-and-fro
rubbing

TS EN ISO 13287

Kisisel koruyucu donanim - Ayakkabilar —
Kayma direnci igin deney metodu

Personal protective equipment -
Footwear - Test method for slip
resistance

TS EN ISO 13834-1

Tekstil - Kumaslarin geriime ¢zellikleri -
Bolim 1: En buyik kuvvetin ve en biyik
kuvvet altinda boyca uzamanin serit
yontemiyle tayini

Textiles - Tensile properties of fabrics-
Part 1: Determination of maximum force
and elongation at maximum force using
the strip method

TS EN ISO 14268

Deri - Fiziksel ve mekanik deneyler - Su
buhar gegirgenliginin tayini

Leather - Physical and mechanical tests
- Determination of water vapour
permeability

TS EN ISO 17075*

Deri - Kimyasal deneyler - Krom VI tayini

Leather — Chemical tests —
Determination of chromium (V1) content

TS EN ISO 172341

Deri - Boyall derilerde bazi azo boyar
maddelerinin tayini icin kimyasal deneyler
- Bolum 1: Azo boyar maddelerden eide
edilen aromatik aminler igin tayin

Leather - Chemical tests for the
determination of certain azo
colorants in dyed leathers — Part 1:
Determination of certain aromatic
amines derived from azo colorants

TS EN 1SO 17234-2

Deri - Boyali derilerde bazi azo
boyayicilarin tayini igin kimyasal deneyler
- Bélum 2: 4-aminoazobenzen tayini

Leather — Chemical tests for the
determination of certain azo
colorants in dyed leathers — Part 2:
Determination of 4-aminoazobenzene

TS EN IS0 18952

Ayak giyecekleri - Sozluk

Footwear - Vocabulary

TS EN ISO 20344

Kisisel koruyucu donanim — Ayak
giyecekleri igin deney metoflar

Personal protective equipment — Test
methods for footwear

TS EN IS0 22775

Ayak giyecekleri - Aksesuarlar igin deney
yontemleri; Metalik aksesuarlar -
Korozyona dayanim

Footwear - Test methods for
accessories: Metallic accessories -
Corrosion resistance

TS EN ISO 868 Plastikler ve ebonit - Batma sertliginin Plastics and ebonite - Determination of
durometre ile tayini (shore sertligi) indentation hardness by means of a
durometer (Shore hardness)
TS 1SO 2859-1 Muayene ve deney igin numune alma Sampling procedures for inspection by

metotlari - Nitel dzelliklere gére - Bolim 1:
Parti parti muayene icin kabul kalite
sinirina goére (AQL) indekslenmis numune
alma programlari

attributes - Part 1: Sampling schemes
indexed by acceptance quality limit
(AQL) for lot-by-lot inspection

3 - Terimler ve tarifler
Bu standardin amaglari bakimindan TS EN ISO 19952'de ve asagida verilen terimler ve tarifler uygulanir.

3.1 Agir sartlarda kullanilan bot
Sayas! deriden veya deri-kumas karistmindan mamul, sentetik tabanli, askeri, glvenlik ve benzer agir
hizmet sartlarinda gérev yapan personelin kullanimina uygun, ayni zamanda giyim rahatigi ve hareket
kolaylidi saglamak lizere tasarimlanmis ayak giyecegi.

Not —
kullaniimistir.

Bu standard metninde bundan sonra “agir sartlarda kullanilan bot” ifadesi yerine “bot” kelimesi
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4 Siniflandirma ve ozellikler

4.1 Siniflandirma

4.1.1 Sintflar

Botlar, sayada kullanilan malzeme cinsine gbre;

Sinif 1 — Tamami su gegirmez deriden mamul,

Sinif 2 — Tamami deriden mamul,

Sinif 3 — Su gegirmez deri ve su gegirmez kumastan mamul ve
Sinif 4 — Deri ve kumastan mamul

oimak Gzere dort siniftir.

4.1.2 Tipler

Botlar, taban malzemesi cinsine gore;

Tip 1 =Tabani tek yogunluklu kauguk,

Tip 2 - Tabani ¢ift yoguniuklu kauguk,
Tip 3 — Taban tek yodunluklu politretan
Tip 4 —~ Tabam politretan-termopolitretan
Tip 5 - Taban politiretan-kauguk

olmak Gzere bes tiptir.

4.1.3 Tirler

Kullamlan astar malzemesinin cinsine gore;

Tar 1 — Su buhari gegirgenligi olan su gegirmez kumas ile astarly,
Tar 2 — Kumas ile astarl,

Tar 3 - Astarsiz

TUr 4 — Deri ile astarh

olmak Uzere 4 turdar.

4.2 Ozellikler

4.2.1 Genel 6zellikler

4.2.1.1 Gézle incelendiginde, her islemi bitirilmis bir bot ¢iftinin tekleri arasinda herhangi bir gorantm, sekil
ve renk farki olmamalidir.

4.2.1.2 Botlarda kullanimi veya géraniama etkileyen herhangi bir kesik, delik, ¢atlak, yirtik, kot koku, Kkir,
sekil bozuklugu vb. kusur bulunmamalidir.

4.2.1.3 Bot tabanlan enjeksiyon, dogrudan vulkanizasyon veya diger yontemlerden biriyle yapilmig olabilir
ancak taban topukla birlikte yekpare olmalidir.

- 4.2.1.4 Botun dis kisminda madeni pargalar kullanilmigsa, madeni pargalar ya paslanmaz malzemeden
yapiimali, ya da paslanmayacak sekilde boyanmali veya okside edilmelidir. Madeni parcalar Madde 5.3.1'e
gore deney tabi tutuldugunda en az 5 seviyesinde olmakdir. Madeni kisimlarda herhangi bir ¢apak, sivri veya
keskin kenar vb. kusur bulunmamalidir.

4.2.1.5 Saya dikisleri muntazam oimalt, ¢ift dikisler birbirine paralel olmalidir. Dikis uglari bitig ve baslangig
yerlerinde pekistirilmis, kopan dikis uglan en az 1 cm geriden baglayarak dikilmig ve sarkan dikis ipligi uglari
temizlenmis olmalidir.

4.2.1.6 Botlar modaya ve istege bagh olarak gok cesitli malzemeyle ve yapim sekilleriyle Uretilebilir ancak
tretimde kullanilan malzemelerin asgari fiziksel ve kimyasal 6zellikleri Madde 4.2.2'deki gibi olmalidir.

4.2.2 Fiziksel ve kimyasal 6zellikler

4.2.2.1 Botlarin sayalarinda kulianilan derinin fiziksel ve kimyasal 6zellikleri Gizelge 1'deki gibi olmahdir.
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~ Gizelge 1 - Saya derisi ozellikler

ISTENILEN DEGERLER
OZELLIKLER Su gegirmez deri Deri
(Sinif 1 ve Sinif 3) (Sinif 2 ve Sinif 4)
Cinsi Vidala, TS 225’e uygun Vidala, TS 225'e
uygun

Saya yuz kisminda deri kalinhdi, en az, mm 2,2 22
Saya burun kisminda deri kalinhigi, en az, mm 1,7 1,7
Kopma mukavemeti, en az, N/mm* 20 20
Kopma aninda uzama, en az, % 40 40
Yirtiima mukavemeti, en az, N 140 140
Ya§ miktari, % 3-15 3-15
Su penetrasyonu, en az, h 2 -
Su absorpsiyonu, en cok, % 30 -
Catlamanin gérilmeyecegdi esneme sayisi, en az devir 100,000 100,000
pH degeri, en az 3 3
Su buhan gecirgenligi”, en az, mg/cm’h 45 -
Sartmeye karsi renk hashgi, 50 gevrimde, en az
- Kuru kegce ile 3 3
- Yas kece ile 3 3
Toplam sdlfat kild, en ¢ok, % ] g
Krom (VI1), en cok, mg/kg 3
Azo boyar madde Bulunmamai

T'Sadece Tir 1 botlarda aranacaktir.

4.2.2.2 Botlarin saya dis kistmlarinda kullanitan kumasin fiziksel ve kimyasal ¢zellikleri Cizelge 2'deki gibi

olmalidir.

Gizelge 2 — Saya kumasi 6zellikleri

iISTENILEN DEGERLER

OZELLIKLER Su gegirmez kumas Kumas
(Sinif 3) (Sinif 4)
Birim alan kitlesi, en az g/m’ 300 - 280
Kopma mukavemeti, en az, N
-cozgu 2800 2700
-atki 2200 2100
pH degeri 5-9 5-9
Yizey islanmasina karsi direng, en az 4 4
Yikamadan sonra boyut degisimi, en ¢ok, %
-¢6zgl 3 3
-atki 3 3

Yilzey asinma dayanimi (Martindale)

5000 devir sonunda
iplik kopmasi olmamali

5000 devir sonunda
iplik kopmasi olmamali

Yikamaya karg! renk hashgi, en az

- Renkteki degisim (solma) 4-5 4-5
- Akma (kirletme) 4 4
Sartmeye karst renk hashigl, en az
-Kuru 4 4
-Yas 3-4 3-4
Hava sartlarina karsi renk hashgi, en az 4 4

Azo boyar madde

Bufunmamalt

Not: Kumas olarak PU kaplamali veya kaplamasiz, poliamid 6.6’dan dokunmus kumas kullanitabilir. Bu bilgi

ureticiye yardimci olmak amaciyla verilmistir.
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4.2.2.3 Saya astarlaninin fiziksel ve kimyasal ¢zellikleri Gizelge 3'teki gibi olmalidir.

Gizelge 3 — Saya astar kumag dzellikleri

Krom VI, en cok mag/kg

OZELLIKLER iSTENILEN DEGERLER
Tar 1 Tiir 2 Tiir 3 Tir 4
Su buhan Kumas Bombe altt’ Deri astar
gegirgenligi olan bezi
kumasg
Cinsi En az G¢ katmanh, su | Sunger lamineli | Dokunmusg Yarma deri
buhari gecirgenligi | dokusuz kumasg kumasg olmamalidir
saglayan membran
lamineli kumas
Malzeme - Ayak tarafindaki | Poliamid veya | Pamuk Deri
katmanien az % 85 | polyester  veya.
poliamid poliamid-
- lkinci katman: polyester kangimi
polyester
-Membran: PTFE, PES
-Deri tarafindaki
katman: poliamid
Kalinltk, en az, mm - - - 0.8
Birim alan kutlesi, en az 430 300 400 -
g/m?
Yizey asinma direnci
(Martindale) -
-Kuru 200000 devir sonunda | 25600 devir -
iplik kopmasi olmamali | sonunda iplik
kopmast
50000 devir sonunda | olmamal -
-Yas iplik kopmasi olmamali
12800 devir
sonunda iplik
kopmasi
olmamab
Su gegirmezlik, en az, 10000 - - -
mm su situny,
Kaynak bandi 10000 - - -
uygulanmis ise dikig
yerierinde Su
gecirmezlik, en az, mm
su situnu,
Su buhan gegirmeye 25 - - -
karsi koyma direnci
| (Rey), €N ok, m*Pa/W
Isit direng dederi (Ra), 55x10°° - - -
en az, m*K/W
pH degern, en az 5-9 5-9 5-9 3
Azo boyar madde | Btljlunmamah |
N - - 3

4.2.2.4 Bot tabanlarinin fiziksel ve kimyasal 6zellikleri Cizelge 4'teki gibi olmalidir.
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Gizelge 4 - Taban o6zellikleri

OZELLIKLER TiP 1 TiP 2 TiP 3 TiP 4 TIP 5
Malzeme Tek Cift Tek Politiretan/ter | PoliGretan/
yogunluklu | yodunluklu | yogduniukl | mopoliiretan kauguk
kauguk kauguk u
' politiretan
Yoguniuk, gr/em®
Tip 1 ve Tip 3 tek katman 1-1,18 - 0,5-0,7 - -
Tip2veTip4
-ara katman - 0,4-0,8 - 0,30-0,50 03-0,5
-dis katman - 1,1-1,25 - 1,05-1,25 1,1-125-
Asinma miktan, en cok, mm® _
Tip 1 ve Tip 3 tek katman 120 - 200 - -
Tip 2 ve Tip 4

-ara katman - - - - -

-dis katman - 140 - 150 140
Yirtilma mukavemeti, en az, kN/m
Tip 1 ve Tip 3 tek katman 8 - 8 - -
Tip 2 ve Tip 4, dis katman - 8 - 8 8
Yaslanmadan sonra’  yirtilma
mukavemeti, en az, N/cm?

Tip 1 ve Tip 3, -tek katman 8 - - - -
Tip 2 ve Tip 4, dis katman - 8 - - 8
Sertlik derecesi, Shore A
Tip 1 ve Tip 3, tek katman 65+8 - 50+ 8 - -
Tip2ve Tip4

-ara katman - - - - -
-dig katman - 63+8 - 65+8 63+8
Yaglanmadan  sonra”  sertlik

derecesi degisimi, en ¢ok, Shore A

Tip 1 ve Tip 3, tek katman +15 - - - -
Tip2ve Tip4

-ara katman - - - - -

-dis katman - +12 - - +12
Esneme mukavemeti - 30000
esnetmeden once kesikteki 4

blyame, en fazla, mm

Hidroliz, 150000 esnetmeden 6nce
kesikteki buyume, en fazla, mm - - 6 6 -

Y Yaglandirma islemi TS EN 12749'a gore yapilir.
? Esneme deneyi, tabanin iizerindeki taban astari vb. diger malzemeler gikarildiktan sonra sadece tabana

uygulanir.

4.2.2.5 Mostra (gtkarilabilir i¢ taban)
4.2.2.5.1 Mostra ortopedik sekillendirilmis olmali, modaya ve teknolojiye uygun olarak képilk, stinger, kege
vb. yumusak malzeme (zerine aginmaya dayanikli havlu, dokusuz kumas, triko kumas vb. yapistirimak
suretiyle kaplanarak yapiimis olmalidir.

4.2.2.5.2 Madde 5.3.35’e gore deneye tabi tutuldugunda mostranin su absorbsiyonu en az 70 mg/cm? olmali
ve su desorbsiyonu, absorbe editen suyun kiitlece % 80'inden az oimamalidir.

4.2.2.5.3 pH dederi: en az 3,2 olmalidir.
4.2.2.5.4 Mostrada azo boyar madde kullaniimamalidir.

4.2.2.5.5 Yiizeysel asinma direnci (Martindale): Kuru olarak en az 25.600 devirde ve yas olarak en az 12.800
devirde delinme olmamalidir.
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4.2.2.6 Taban destegi

4.2.2.6.1 Taban astarnin altina kamara boslugu boliumune yay celiinden taban destedi konulmalidir.
4.2.2.6.2 Taban desteginin kalinligi en az 0,5 mm olmalidir.

4.2.2.6.3 Taban destegdinin sertligi 40 - 60 HRC arasinda oimalidir.

4.2.2.7 Dikis ipligi

42271 Malz;.eme, poliamid veya polyester olmalidir.

4.2.2.7.2 Kopma mukavemeti en az 30 N olmabhdir.

4.2.2.8 Bot baglan
Bot baglarinin kopma mukavemeti en az 500 N olmalidir.

4.2.2.9 Bombe malzemesi
Bombe malzemesi olarak, inceltiimis kenarlar harig en az 1,5 mm kalinhginda, elyaf takviyeli termoplastik
kullaniimahdir.

4.2.2.10 Fort malzemesi
Fort malzemesi olarak en az 1,8 mm kahnhginda elyaf takviyeli termoplastik veya sikistinlmis kosele
tozundan yapiimis malzeme kullaniimahdir.

4.2.2.11 Imalati tamamlanmis botun fonksiyonel ézellikleri Gizelge 5'te belirtildigi gibi olmalidir.

Gizelge 5 — Imalati tamamlanmis botun ¢zellikleri

OZELLIK ISTENEN DEGER
Antistatiklik (elektrik direnci), kuru ve yas, 100 kQ - 1000 MQ
Saya — alt taban agiima mukavemeti, en az, | 4 (deney sirasinda tabanda malzemeden yirtiima
N/mm olursa 3)
Taban katlar arasindaki acilma mukavemeti, en | 4 (deney sirasinda tabanda malzemeden yirtiima
az, N/mm ) olursa 3)
Topuk boigesinin enerji absorbsiyonu, en az, | 20

Joule
Taban kayma degeri®,
Seramik zeminde SLS ile, en az

-One dogru topuk kayma 0,28

-One dogru diiz kayma 0,32
Celik zeminde, gliserin ile, en az

-One dogru topuk kayma 0,13

-One dogru diiz kayma 0,18
Madde 5.3.44’e gore deneye tabi tutuldugunda su | Corap ve emici kagidin toplam kutlesindeki degisim
gecirmezligi encok 20 g

* Tip 3 ve Tip 4 botlarda bu 6zeliik aranmaz.
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4.3 Hatalar
Hatalar kritik, buy(k ve kigik hata seklinde siniflandirilarak Cizelge 6'da belirtilmistir.

Gizelge 6- Hatalar

Botun K Hat T Simiflandirma
otun kism an
: atave Tammi Kritik | Biyiik | Kiigiik
Tabanda, hava kabarcigl, sekil bozuklugu olmasi X
Taban Taban ile saya birlesim yerinde 2 mm'den uzun X
zimpara kaciklarinin bulunmasi
Taban katmanlarinin gérinimiinin dizgiin oimamasi X
Yanik, ¢irik, ispire yaral, nokrall, ates damgall bolge X
bulunmasi
Dikis hatalar, en az 2 dikis adimi uzuniugunda X
dikiimemis yerlerin bulunmasi
Saya Sarkan dikis ipligi uclan bulunmasi X
Saya deri ve tekstil kisimlarinda renk degigimi, renk X
farklikiari, harelenme vb. bulunmasi
Saya tekstil kisminda kiristk yerlerin bulunmasi X
Astarla saya arasinda bosluk ve kingikiik bulunmast X
Astarda herhangi bir kesik, delik, yirtik bulunmasi X
Bot Ii Astarin kirli, lekeli olmasi : X
Astar dikislerinin diizglin yaptimamig olmasi X
Ortopedik sekillendiriimis i¢ tabantn diizgiin olmamasi X
ve bot boyutuna uygun olmamasi
Dil Dl malzemelerinde, sayaya montesinde ve X
dikiglerinde kinsiklik, kayma, potluk vb. bulunmasi

4.4 Boyut ve toleranslar
4.41 Bot boyutlan TS 5553'e uygun olmalidir.

4.4.2 Bir cift botun tekleri arasinda ayak uzunlugunda en gok 2 mm, gamba yuksekiiklerinde en gok 5 mm
farkhlik kabul edilir.

4.5 Ozellik, muayene ve deney madde numaralari
Bu standardda ongérillen 6zelfikler ile bunlarnin muayene ve deney madde numaralan, Cizelge 7'de
verilmigtir.
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Gizelge 7 — Ozellik, muayene ve deney madde numaralar

Ozellik Ozellik madde No Muayene ve
deney madde No

Ambalajlama muayenesi 6.1 521

Hata muayenesi 4.3 522

Boyut muayenesi 4.4 5.2.3

Genel &zellikler 421 5272

Madeni parca paslanmazlik deneyi 4214 5.3.1

Deri kalinhdi 4221 5.3.2

Deri kopma mukavemeti ve uzama 4221 533

Deri yirtilma mukavemeti 4221 534

Deride yag miktan 4221 53.5

Deride su penetrasyonu 4221 5.3.6

Deride su absorpsiyonu 4221 53.7

Deri esneme deneyi 4221 53.8

Derinin pH degeri 4221 53.9

Deride su buhari gecirgeniigi 4221 5.3.10
Deri sirtmeye karsi renk hasligi 4221 53.11
Deride toplam sulfat kulu 4221 53.12
Deride krom (VI) muhtevasi 4221 53.13
Deride azo boyar madde 4221 53.14
Tekstil — malzeme cinsi 4222, 4223 5.3.15
Tekstil — birim alan kiitlesi 42224223 5.3.16
Tekstil — kopma mukavemeti 4222 53.17
Tekstil — pH degeri 4222 4223, 42253 5.3.18
Tekstil — ylizey 1slanmasina karst direng 4222 5.3.19
Tekstil — ylkamadan sonra boyut degisimi 4222 5.3.20
Tekstil — ylizeysel aginma dayanimi 4222 4223 5.3.21
Tekstil — yikamaya karsi renk hashg! 4222 5.3.22
Tekstil — hava sartlanina karsi renk hashigi 4222 5.3.23
Tekstil - sitmeye karsi renk hasligi 4222 53.24
Tekstilde azo boyar madde 4222 4223, 2254 5.3.25
Tekstil - su gegirmezlik 4223 5.3.26
Tekstil - su buhari gecirmeye karst koyma direnci 4223 53.27
Tekstil - 1sil direng degeri 4223 5.3.28
Taban malzemesi tayini 4224 5.3.29
Taban yogunlugu 4224 5.3.30
Taban aginma mukavemeti 4224 5.3.31
Taban yirttima mukavemeti 4224 5.3.32
Taban serligi 4224 5.3.33
Taban esneme mukavemeti 4224 53.34
Taban hidroliz 4224 5.3.35
Su absorpsiyonu-desorpsiyonu 42252 5.3.36
Mostranin yizey asinma dayanimi 42255 5.3.37
Celik sertlik degeri 4226 5.3.38
Iplik kopma mukavemeti 4227 5.3.39
Bot bag! kopma mukavemeti 4228 5.3.40
Bot antistatiklik 4.2.2.11 5.3.41
Bot saya-alt taban arasinda aglima mukavemeti 42211 5.3.42
Bot taban katlari arasinda aglima mukavemeti 42211 5.3.43
Bot topuk bolgesinin enerji absorpsiyonu 42211 5.3.44
Bot taban kayma degeri 42211 5.3.45
Bot su icerisinde yurimede su gecirmezlik 42211 5.3.46

10
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5 Numune alma, muayene ve deneyler

5.1 Numune alma

5.1.1 Parti
Bir defada uretildigi varsayilan ayni sinif, tip ve tir botlar bir parti olarak kabul edilir.

5.1.2 Muayeneler igin numune alma
_Parti buyuklugine gore muayeneler icin alinacak numuneler, TS 2859-1 Cizelge 1 Genel Muayene Seviyesi

2'ye gore alinir.

5.1.3 Deneyler igin numune alma
Muayene igin alinan numuneler bir parti kabul edilerek bu partiden deneyler i¢in alinacak numune sayisi TS

2859-1 Cizelge 1 Genel Muayene Seviyesi 2'ye gore belirienir.

5.2 Muayeneler

5.2.1 Ambalaj muayenesi
Ambalaj ve zerindeki isaretler gozle muayene edilir. Sonucun Madde 6.1 ve Madde 6.2'ye uygun olup

olmadigina bakihr.

5.2.2 Genel 6zellikler ve hata muayenesi
Numuneler, gozle muayene edilerek hatalar agisindan incelenir, TS 2859-1 Cizelge 3A’ya gére kabul
edilebilir kalite seviyesi 6,5 olmalidir. Botlarda kritik hata bulunmamaldir. Iki kiiguk hata bir buyiik hata olarak

dikkate alinmalidir.

5.2.3 Boyut muayenesi
Numunelerin boyutlari uygun bir 6lgme aleti yardimiyla éigilur. Sonucun Madde 4.4'e uygun olup olmadigina

bakihr.
5.3 Deneyler

5.3.1 Madeni pargalarin paslanmaya dayanim tayini
TS EN I1SO 22775 Yontem 2'ye gore yapilir. Sonucun Madde 4.2.1.4’e uygun olup olmadigina bakilir. -

5.3.2 Deri kalinlig: tayini
TS 4117 EN 1SO 2589’a gére yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.1'e uygun olup olmadigina bakilr.

5.3.3 Deri kopma mukavemeti ve uzama tayini
TS EN ISO 3376'ya gore yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.1'e uygun olup olmadigina bakilir.

5.3.4 Deri yirtiima mukavemeti tayini '
TS 4118-2 EN IS0 3377-2'ye gore yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.1'e uygun olup olmadigina bakilir.

5.3.5 Yag miktar tayini
TS EN ISO 4048’e gére yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.1’e uygun olup olmadigina bakilir.

5.3.6 Su penetrasyonu tayini

TS EN I1SO 20344'te su nufuziyeti ve su absorpsiyonu tayini deneyi igin tanimi verilen cihaz kullanilarak
numune 2 h sireyle deneye tabi tutulur. 2 h stire sonunda derinin et tarafina su damiasi gegip ge¢gmedigi
kontrol edilir. Sonucun Madde 4.2.2.1'e uygun olup olmadigina bakilr.

5.3.7 Su absorpsiyonu tayini
TS EN ISO 20344’ gore yapthr. Sonucun Madde 4.2.2.1'e uygun olup olmadigina bakiiir.

5.3.8 Esneme deneyi
TS EN ISO 5402-1'e gore yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.1'e uygun olup olmadigina bakilir.

1
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5.3.9 Deri pH degeri tayini
TS EN ISO 4045'e gore yapihir. Sonucun Madde 4.2.2.1'e uygun olup olmadigina bakilir.

5.3.10 Su buhan gegirgenligi tayini
TS EN ISO 14268'e gore yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.1'e uygun olup cimadigina bakilir.

5.3.11 Deride siitmeye karst renk hashg tayini
TS EN ISO 11640’e gore yapilir. Yas ve kuru deneylerde ayri ayr 50 gevrim uygulanir. Sonucun Madde
4.2 2 1'e uygun olup olmadi§ina bakilir.

5.3.12 Toplam siilfat kiilii tayini
TS 4125 EN I1SO 4047'ye gore yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.1’e uygun olup olmadigina bakilir.

5.3.13 Krom VI muhtevasi tayini
TS EN ISO 17075'e gore yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.1’e uygun olup olmadigina bakihr.

5.3.14 Deride azo boyar madde tayini
TS EN ISO 17234-1 ve TS EN iSO 17234-2'ye gére yapilr. Sonucun Madde 4.2.2.1'e uygun olup
olmadi§ina bakiiir.

5.3.15 Tekstil malzeme cinsi tayini
TS 4739'a gore yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.2 ve Madde 4.2.2.3'e uygun olup olmadigina bakilir.

5.3.16 Birim alan kiitlesi tayini
TS 251’e gore yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.2'ye ve Madde 4.2.2.3'e uygun olup olmadigina bakir.

Gerekli olan biyiiklikte deney numunesi pargasi, mamul bot Gzerinden alinamadiginda deney, taraflar
arasinda mutabakat kaydiyla botun yapiidi§i malzemeden alinan numune Gzerinden yapilabilir. Bu durumda
bottan numune c¢ikanlarak yapilan deneyler bu numunede de tekrarlanarak, numune olarak alinan maizeme
ile botta kullanilan malzemenin ayni ézellikte olup olmad:d belirlenir.

5.3.17 Kopma mukavemeti tayini

Kaplamali kumaslarin kopma mukavemeti tayini TS 2008 EN 1SO 1421 Metot 1'e gbre, kaplamastz
kumaslarin kopma mukavemeti tayini TS EN {SO 13934-1'e gore yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.2'ye uygun
olup olmadigina bakilir.

Gerekli olan buyilklikte deney numunesi pargasi, mamul bot dzerinden alnamadiginda deney, taraflar
arasinda mutabakat kaydiyla botun yapildigi malzemeden alinan numune dzerinden yapilabilir. Bu durumda
bottan numune ¢ikarilarak yapilan deneyler bu numunede de tekrarlanarak, numune olarak alinan malzeme
ile botta kullanilan malzemenin ayni 6zellikte olup olmadi§i belirlenir.

5.3.18 Tekstil pH degeri tayini :
TS EN 1SO 3071’e gore yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.2'ye, Madde 4.2.2.3e ve Madde -4.2.2:5.3’e uygun
olup olmadigina bakilir.

5.3.19 Yiizey islanmasina karsi direncin tayini
TS EN 24920'ye gére yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.2’ye uygun olup olmadi§ina bakiiir.

Gerekli olan biyuklilkte deney numunesi pargasi, mamul bot Uzerinden alinamadiginda deney, taraflar
arasinda mutabakat kaydiyla botun yapildigi malzemeden alinan numune Gzerinden yapilabilir. Bu durumda
bottan numune gikarilarak yapilan deneyler bu numunede de tekrarlanarak, numune olarak alinan maizeme
ile botta kullanilan malzemenin ayni 6zellikte olup olmadid: belirlenir.

5.3.20 Yikamada boyut degisimi tayini :

TS EN ISO 3759'a goére hazirlanan kumas numuneleri, TS EN ISO 6330 Cizelge—1 islem No:5A’ya gore
muameleye tabi tutulur. TS EN 1SO 6330 Madde 8.1'e (Islem A — Dogru Boyunca Askih Kurutma) gore
kurutulur. Boyutlardaki degisme TS EN 1SO 5077’ye gore hesaplanir. Sonucun Madde 4.2.2.2'ye uygun olup
olmadidina bakihr.
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Gerekli olan buyikiokte deney numunesi parcasl, mamul bot Uzerinden alinamadiginda deney, taraflar
arasinda mutabakat kaydiyla botun yapiidigi malzemeden alinan numune tzerinden yaptlabilir. Bu durumda
bottan numune gikarlarak yapilan deneyler bu numunede de tekrarlanarak, numune olarak alinan malzeme
ile botta kullanilan malzemenin ayni dzellikte olup olmadigi belirlenir.

5.3.21 Yiizeysel aginma direnci tayini
TS EN 530 Metot-2'ye gore, 9 kPa basingta (47,5 + 2,5) devir/min hizda® 280 nolu zimpara ile yapilr.
Sonucun Madde 4.2.2.2'ye ve Madde 4.2.2.3’e uygun olup olmadigina bakilir

“Gerekli olan biyuklikte deney numunesi pargasi, mamul bot Uzerinden alinamadiinda deney, taraflar
arasinda mutabakat kaydiyla botun yapildi§i malzemeden alinan numune {zerinden yapilabilir. Bu durumda
bottan numune gikarilarak yapilan deneyler bu numunede de tekrarlanarak, numune olarak alinan maizeme
ile botta kullaniian malzemenin ayni zellikte olup olmadigi belirlenir.

5.3.22 Yikamaya karsi renk hashgi tayini
TS EN ISO 105 CO08, Cizelge-2, A-1-S deney sartina gore ¢ok lifli refakat bezi kullamlarak yapilir. Bulunan
sonucun Madde 4.2.2.2’ye uygun olup olmadigina bakilir.

5.3.23 Hava sartlarina karsi renk hashigi tayini
TS 4460 EN ISO 105 B04’e gore yapiir. Sonucun Madde 4.2.2.2’ye uygun olup olmadigina bakilir.

5.3.24 Siirtmeye karsi renk hashg: tayini
TS EN SO 105 X12'ye gore yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.2'ye uygun olup olmadigina bakilir.

5.3.25 Tekstilde azo boyar madde tayini
Yasakli azo boyar madde tayini; TS EN 14362-1 ve TS EN 14362-3’e gore yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.2,

4.2.2.3 ve 4.2.2.5 4'e uygun olup olmadigina bakilr.

5.3.26 Su gegimmezlik tayini
TS 257 EN 20811’e gére yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.3'e uygun olup olmadigina bakilir.

Gerekli olan buyukitkte deney numunesi pargasi, mamul bot tzerinden alinamadiginda deney, taraflar
arasinda mutabakat kaydiyla botun yapildigi malzemeden alinan numune tUzerinden yapilabilir. Bu durumda
bottan numune gikarilarak yapilan deneyler de bu numunede tekrarlanarak, numune olarak alinan malzeme
ile botta kullanilan malzemenin ayni tzellikte olup olmadidi belirlenir. - :

5.3.27 Su buhan gegirmeye karsi direncin tayini
TS EN 31092'ye gére yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.3’e uygun olup olmadigina bakilir.

Gerekli olan buytkiukte deney numunesi pargasi, mamul bot Gzerinden alinamadiginda deney, taraflar
arasinda mutabakat kaydiyla botun yapildigi malzemeden alinan numune uzerinden yapilabilir. Bu durumda
bottan numune ¢ikarilarak yapilan deneyler bu numunede de tekrarlanarak, numune olarak alinan malzeme
ile botta kullanilan malzemenin ayni ¢zellikte olup olmadigi belirlenir.

5.3.28 Isil direng tayini
TS EN 31092'ye gére yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.3’e uygun olup olmadigina bakilir.

Gerekli olan buytklikte deney numunesi pargasi, mamul bot Gzerinden alinamadiginda deney, taraflar
arasinda mutabakat kaydiyla botun yapildigi malzemeden alinan numune izerinden yapilabilir. Bu durumda
bottan numune alinarak yapilan deneyler bu numunede de tekrarlanarak, numune olarak alinan malzeme ile
botta kullanilan malzemenin ayni ¢zellikte olup olmadig: belirlenir.

5.3.29 Taban malzemesi tayini
FTIR veya DSC kullanilarak yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.4'e uygun olup olmadigina bakilir.

5.3.30 Taban yogunlugu tayini
TS 2827 ISO 2781 Metod A’ya gére yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.4'e uygun olup olmadigina bakiir.

5.3.31 Taban asinma mukavemeti tayini
TS EN12770'ye gore yapthr. Sonucun Madde 4.2.2.4'e uygun olup olmadigina bakilir.
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Gerekli olan buyuklikte deney numunesi pargasi, mamul bot izerinden alinamad:§inda deney, taraflar
arasinda mutabakat kaydiyla botun yapildigi malzemeden alinan numune {izerinden yapilabilir. Bu durumda
bottan numune cikarilarak yapitan deneyler bu numunede de tekrarlanarak, numune olarak alinan malzeme
ile botta kullanilan malzemenin ayni ozellikte olup oimadi§i belirlenir.

5.3.32 Taban yirtiima mukavemeti tayini
TS EN 12771'e gbre yaptlir. Sonucun Madde 4.2.2.4'e uygun olup olmadigina bakilir.

Gerekli olan biyuklikte deney numunesi pargasi, mamul bot gzerinden ahnamadidinda deney, taraflar
arasinda mutabakat kaydiyla botun yapildigr malzemeden alinan numune {izerinden yapiiabilir. Bu durumda
bottan numune cikarilarak yapilan deneyler bu numunede de tekrarlanarak, numune olarak alinan malzeme
ile botta kullanilan maizemenin-ayni ézellikte olup olmadig belirlenir.

5.3.33 Taban sertligi tayini
TS EN ISO 868'e gore yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.4’e uygun olup olmadigina bakihr.

5.3.34 Esneme mukavemeti tayini
TS EN ISO 20344’e gére yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.4'e uygun olup olmadidina bakiiir.

5.3.35 Hidroliz deneyi
TS EN ISO 20344’e gore yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.4’e uygun olup olmadigina bakilir.

5.3.36 Su absorpsiyonu - desorpsiyonu tayini
TS EN ISO 20344’e gore yapihir. Sonucun Madde 4.2.2.5.2'ye uygun ofup olmadigina bakilir.

5.3.37 Mostranin yiizey aginma dayanimi tayini
TS EN 12747'ye gére yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.5.5’e uygun olup olmadidina bakilir.

5.3.38 Gelik sertlik tayini
TS EN 1SO 6508-1'e gére yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.6'ya uygun olup olmadigina bakihr.

5.3.39 iplik kopma mukavemeti tayini
TS EN ISO 2062’ye gére yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.7'ye uygun olup oimadigina bakilir.

Gerekli olan buyuklikte deney numunesi pargasi, mamul bot Uzerinden alinamadiginda deney, taraflar
arasinda mutabakat kaydiyla botun yapildigi malzemeden alinan numune izerinden yapilabilir. Bu durumda
bottan numune ¢ikarilarak yapilan deneyler bu numunede de tekrarlanarak, numune olarak alinan malzeme
ile botta kullanilan malzemenin ayni 6zellikte olup olmadigi. belirlenir.

5.3.40 Bot bag kopma mukavemeti tayini
TS 3248'de belirtilen yénteme gore yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.8’e uygun olup olmadigina bakilir.

5.3.41 Antistatiklik tayini .
TS EN ISO 20344'e gore yaptlir. Sonucun Madde 4.2.2.11'e uygun olup olmadigina bakilir.

5.3.42 Saya-alt taban arasinda agilma mukavemeti tayini
TS EN ISO 20344’e gore yaptlir. Sonucun Madde 4.2.211’e uygun olup olmadidina bakuir.

5.3.43 Taban katlararas! agilma mukavemeti tayini
TS EN ISO 20344'e gore yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.11’e uygun olup olmadigina bakilr.

5.3.44 Topuk bélgesihin enerji absorpsiyonu tayini
TS EN I1SO 20344’e gore yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.11'e uygun olup olmadigina bakilr.

5.3.45 Taban kayma degeri tayini
TS EN ISO 13287'ye gére yapilir. Sonucun Madde 4.2.2.11'e uygun olup olmadidina bakilr.

5.3.46 Su igerisinde yiiriime deneyi

Deneyde kullaniian deney cihazimin hizi 66 + 2 adim/min, bukulme acis 35°£10° olmahdir. Cihazin
mekanik ayaginin altina en az 3 kath renkli kagit haviu yerlestiriimeli ve tizerine % 100 pamuklu en az 3 h
40°C + 2°C sicakhktaki etiivde kurutulmus agik renkli (beyaz gorap tavsiye edilir) pamuklu gorap
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giydiriimelidir.

Deneyde kullaniiacak numune botlarin numaralar cihaz Gzerindeki-yapay ayaktan bliylik seciimelidir. (Yapay
ayak 42 numara ise 43, 44, 45 numarali botlar segilebilir). Botlar mekanik ayak Gzerine yerlestiriimeli, giyme
pozisyonunda baguklar baglanmahdlr Bot cihaza yerlestiriidikten sonra botun bombe kismi yurume
sirasinda su altinda kalacak sekilde olmalidtr.

Cihaz ¢aligtinlir. Cihazda 500.000 adim sonunda botlar yerinden g¢ikarilir. Sonucun Madde 4.2.2.11’e uygun
olup olmadigina baktlr.

5.4 Degerlendirme
Madde 5.1'e gére alinan numunenin Madde 4.2'de verilen 6zeliikilerden herhangi birine uymamasi halinde,

numunenin alindidi parti standarda aykin sayilr.

5.5 Muayene ve deney raporu
Muayene ve deney raporunda en az asagidaki bilgiler bulunmalidir:

- Firmanin adi ve adresi

- Muayenenin ve deneyin yapildi§i yerin ve laboratuvarin adi,

- Muayene ve deneyi yapanin ve/veya raporu imzalayan yetkililerin adlari, gérevleri ve meslekleri,

- Numunenin alindidi tarih ve muayene ve deney tarihi,

- Numunenin tanitiimasi,

- Muayene ve deneyde uygulanan standardlarin numaralar,

- Sonuglarin gésterilmesi,

- Muayene ve deney sonuclarini degistirebilecek faktérlerin mahzurlarini gidermek (zere alinacak tedbirler,

- Uygulanan muayene ve deney yéntemlerinde belirtiimeyen veya mecburi gérilmeyen, fakat muayene ve
deneyde yer almis olan iglemler,

- Standarda uygun olup olmadigy,

- Rapora ait seri numarasi ve tarih, her sayfanin numarasi ve toplam sayfa sayisi.

6 Piyasayaarz

6.1 Ambalajlama

6.1.1 Bir gift bot, tekler bir birini deforme etmeyecek sekilde ince bir ambalajlama kagidina sarildiktan sonra
uygun boyutlarda karton kutuya konuimahdir.

6.1.2 Bir cift bot iceren birden fazla bot kutusu, nakliye veya depolama amaci ile koli kutular vb. malzeme
ile ambalajlanir. Bir nakliye ambalaji icerisinde bulunan botlarin hepsi aynt numara olmalidir. Nakliye
ambalajinin brit kitlesi 50 kgt gegmemeli ve her birinin icerisine bir geki listesi (kolisaj) konulmalidir.

6.2 I§aretleme
Bot kutulan ve nakliye koli kutularinin tzerine, kolayca okunabﬂecek ve zamanla silinmeyecek sekilde, en az
asagidaki bilgiler yaziimali veya bu bilgilerin bulundugu uygun bir etiket konulmalidir.

- Firmann ticari unvani veya kisa adi, adresi, varsa tescilli markasit,
- Bu standardin isaret ve numarast {TS 2946 geklinde),

- Taban malzemesi cinsi,

- Sinify, tipi, tara,

- Bot numarasi,

- Nakliye ambalajinin briit kitlesi,

- Nakliye ambalajindaki bot ¢ifti sayist,

- Mamulun 6zel imalat kod numarasi veya barkodu

- TM isareti veya mensei tilke ad!.

Bu bilgiler gerektiginde Turkge'nin yani sira yabanci dillerde de yazilabilir.
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7 Cesitli hitkkiimler
Uretici veya tedarikgi, bu kritere uygun olarak Urettigini beyan ettigi bot icin istenildiginde, kritere uyguniuk
beyannamesi vermek veya géstermek mecburiyetindedir. Bu beyannamede, satig konusu botun;

- Madde 4'te belirtilen ¢zelliklerde oldugunun,
- Madde 5'te belirtiilen muayene ve deneylerin yapilmig ve uygun sonug alinmig bulundugunun belirtiimesi

gerekir.
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Yararlanilan kaynaklar

-M.S.B.Iiginin Bot Teknik Sartnameleri

-EGM.1ugunun Bot Teknik Sartnameleri

-MIL-B 6362F(1) Boots, extreme cold weather,
-MiL-B-41816H Boots, cold weather, insulated rubber,
-MIL-BTL-32237B Boot, combat, hot weather, army,
-MIL-B-44152C(1) Boots, combat, mildew and water resistant
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